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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: Frézovaci stolek

JRT-1
Typové €islo: 10000760M

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Konstruovano ve shodé s:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Technickou dokumentaci zpracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Muller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pFirucka byla pfipravena pro majitele
a uzivatele JET JRT-1 Frézovaciho stolku pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné
informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladud. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak
jeho maximalni Zivotnost a vykon. DodrZujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Hlu¢nost

Rozsah dodavky
Popis stolku

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Pfeprava a instalace

Montaz

Odsavani prachu

Elektricka pripojka

Zapnuti

6. Prace se stolkem

1. Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu
se smérnici a normou uvedenou na predchozi
strané tohoto manualu.

2. JET Zaruka a Zarucéni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stolek pfeméni Vasi horni frézku na
spodni frézku, je uréen pro obrabéni dfeva

a podobnych material(. Obrabéni jinych
materialt neni povoleno a mize byt provedeno
v konkrétnich pfipadech pouze po konzultaci s
vyrobcem.

Neobrabéjte kovové materialy.

Dbejte na stabilni poloZeni obrobku a jeho
pevné vedeni.

Pro bezpecné obrabéni je tfeba dodrzovat
pravidelnou kontrolu a udrzbu.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.

Stolek mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji Stolku jej predejte
novému majiteli.

Na stolku nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavby.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k téZkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stroj stal na podlozce.

Ujistéte se, Zze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nic na stroj nestavte.

Opravu poruchy na elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny upravy nebo
udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

PFizpusobte otacky vietene priméru frézy.
Vzdy posouvejte obrobek proti sméru otaceni
frézy.

Malé obrobky pfidrzujte pomoci podavace.

Cepovaci a drazkovaci operace nejsou
dovoleny pro nebezpedi urazu.
Pracujte jen s ostrymi nastroji.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecni odlétavajiciho obrobku.
Nebezpecni zpétného razu.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data
Rozmeéry stolu

Stul s rozsifenim
Frézovaci pravitko

610 x 360mm
1030 x 360mm
540-610 x 75 mm

Odsévaci hubice D/d 100/57mm
Max. primér frézy 50mm
Celkové rozméry 1030 x 360 x 410mm
Hmotnost 10kg

Magneticky vypinac:

El. napéti 230V/50-60Hz
Max. vykon horni frézky 1600W
Proud 0,9A
PFipojka (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Jisténi 10A
Izolaéni tfida |
4.2 Hluénost

V zavislosti na hlu¢nosti horni frézky a typu
operace. Podivejte se na technické udaje na
Vasi horni frézce pro zjisténi rizik hlu¢nosti.

4.3 Rozsah dodavky

2x rozSifeni stolu

3x vnitfni krouzky

Frézovaci pravitko
Pokosové pravitko

Pritlacny doraz

Pracovni deska

Hubice pro odsavani prachu
Manual

www.igm.cz
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4.4 Popis stolku

Pripojte spinaci skfinku

Obr. 4

Pripojte frézovaci pravitko

B

Obr. 2

A - ochranny kryt frézy

B - hubice pro odsavani prachu
C - pokosové pravitko

D,G - prodlouzeni stolu

E - magneticky vypinac

F — pfitlaény doraz

H - vnitfni krouzky

| - frézovaci pravitko

5. Pfeprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a instalace

Stul je prepravovan v transportnim obalu. Stal
je ur€en k provozu v uzavienych mistnostech a
musi byt umistén na stabilni pevné a vyrovnané
povrchy.

Stul muze byt pfiSroubovan ke stolu nebo
podlaze, pokud je to nutné. Stl je nutné po
rozbaleni zkompletovat.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stolu zjistite, Ze je poSkozen,
neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.
Pripojeni rozsireni stolu.

PFipojte rozsifeni stolu(G, D, Obr. 1) s
dodavanymi Srouby.

Pripojte nohy ke stolu

g

lc.

|

\Wi

Obr. 5

Pripojte desky frézovacimu pravitku a
odsavaci hubici

Obr. 7

Pripojte horni frézku k frézovaci desce
A) Uchyceni pfimo ke stolku:

Nékteré typy hornich frézek pujdou ke stolku
priSroubovat rovnou. Odstrarite plastovou
ochrannou desku vasi horni frézky (Obr. 8)

Obr. 9

B) Uchyceni pres frézovaci desku:

Ve vétsiné pripadt bude potifebné prvni
pfiSroubovat horni frézku k frézovaci desce.
Diry musite vyvrtat podle otvord na zakladni
desce vasi horni frézky.(Obr 10) Diry si muzete
naznacit z plastové desky zakladny.

PFiSroubujte horni frézku k frézovaci desce
pomoci Sroubt (Obr. 10). PfiSroubuijte horni
frézku s frézovaci deskou k frézovacimu stolku
pomoci Sroubu (Obr. 11)

www.igm.cz
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Obr. 11

Upevnéte vlozku frézovaciho stolu
2

Obr. 12

Sestavte pokosové pravitko

Obr. 13

5.3 Odsavani prachu

Pred spusténim horni frézky, musi byt pfipojeno
odsavani prachu. Sani by se mélo zapnout
automaticky kdyz se zapne horni frézka.

5.4 Elektricka pripojka

Z bezpecénostnich divodt musi byt horni
frézka pfipojena k bezpe€nostnimu vypinaci
(E, obr 14).

Timto bezpe€nostnim vypinatem se vyhnete
samovolnému spusténi frézky. Napf. po
nahozeni vypadlych pojistek. apod.

Pred tim nez zastrCite kabel do zasuvky.
Ujistéte se, Ze vypina¢ na horni frézce je v
poloze vypnuto (OFF).

Obr. 14

Maximalni vykon motoru (vstupni vykon) horni
frézky muze byt 1600W.

Ujistéte se, ze pfivodni kabel neprekazi praci
ani volnému pohybu obsluhy.

Sitové kabely a jakékoli prodluzovaci kabely
museji vyhovovat platnym predpisim.
Pouzivejte pouze kabel oznaceny HO7RN-F

Opravy elektrického pfislusenstvi mize
provadét jen kvalifikovany elektrikar.

5.5 Zapnuti

Pootocte vypinac k poloze zapnuto.

Nyni muzete zapnout stroj zeleny tlacitkem

-on na vypinagi (E, obr 14). Cervené tlagitko -off
na vypinaci stroj bezpecné vypne.

6. Prace se stolkem

Ruéni zachazeni s obrobkem:

Vedte obrobek pfimo pres stll pfi tom méjte
seviené prsty v pést.

Nikdy nedavejte ruce pod nebo za

kryt frézy.

Vzdy frézujte proti sméru otaceni frézy (Obr. 15)

J

!

Obr. 15

Pouzijte podavac pfi frézovani kratSich obrobku
nez 200 mm, nebo Uzkych obrobk.

Obrabéni podélnych stran provadéjte s pomoci
vhodnych pfipravku.

Obrobek o pripravek opfete (obr. 16)

.... Vysoké nebezpeci zpétného razu!

PFi vyrobé slozitych tvard, vytvorte presné a
pevné vedeni. Cepovaci a drazkova prace neni
dovolena — nebezpeci poranéni!

Provedte zkuSebni fez na kusu odpadu. Pred
zahajenim prace na vlastnim obrobku.
Podeprete dlouhé obrobky podstavcem nebo
pomoci prodlouzeni stolu.

Vzdy obrabéjte pouze jeden obrobek.

Nikdy nepracujte bez ochrannych krytd

- vazné nebezpedi urazu!

Vzdy méjte ruce v dostate¢né vzdalenosti od
rotujiciho nastroje.

PFi obrabéni uzkych obrobku (Sife méné nez
150mm) pouzijte postranni doraz (F, Obr. 17).

Obr. 17

Pro vytvoreni pokosového fezu, pouzijte
pokosové pravitko (C) na Sikmé fezy.

Pozor:

Upnéte frézu do horni frézky podle instrukci v
manualu pro horni frézku.

Ujistéte se, Ze je fréza bezpecné upnuta nez
zacnéte obrabét.

Vzdy pouzivejte ostré nastroje.

Vzdy pouzivejte vSechny dodané ochranné
kryty. Pfedtim nez zaCnete obrabét, se ujistéte,
Ze jsou ochranné kryty ve spravné pozici.

Horni frézka musi dosahnout maximalnich
otacek, nez mizete zacit obrabét.
Odstranéni pilin a zbytkl dfeva z okoli frézy
provadéjte jen pokud je stroj vypnuty a
kompletné zastaveny.

Veénujte zvlastni pozornost snizeni rizika
zpétného razu.

Ujistéte se, ze pritlacné pravitko a bo¢ni doraz
jsou ve spravné pozici nez zaCnete obrabét.
Kolem frézy ve stole, vzdy pouzijte nejmensi
mozny krouzek. Opotfebovany krouzek
vymeérite.

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Frézovacie stolik

JRT-1
Typové €islo: 10000760M

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Skonstruované v zhode s:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Muiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET JRT-1 frézovacieho stolika pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a
podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost' a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Rozsah dodavky
Popis stoliku

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a inStalacia

Montaz

Odsavanie prachu

Elektricka pripojka

Zapnutie

6. Praca so stolikom

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na
predchadzajucej strane tohto manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Znacka JET sa snazia, aby ich vyrobky
zodpovedali ¢o najvyssej kvalite a Zivotnosti.
Preto poskytuje na vyrobky zaruku.

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Reklamacnym poriadkom firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o. ktorého aktualna
verzia je k dispozicii na www.igm.sk.

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stolik premeni Vasu hornu frézku na
spodnu frézku, je urCeny pre obrabanie
dreva a podobnych materialov. Obrabanie
inych materialov nie je dovolené a moze byt
vykonané v konkrétnych pripadoch iba po
konzultacii s vyrobcom.

Neobrabajte kovové materialy.

Dbaijte na stabilny poloZenie obrobku a jeho
pevné vedenie.

Pre bezpecné obrabania je potrebné dodrziavat
pravidelnu kontolu a udrzbu.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.

Stolik m6ze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej
zeme.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technické pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaiji stolika ho
odovzdajte novému majitelovi.

Na stoliku nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavby.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a moézu viest k tazkému zraneniu, vzdy s nimi
pracujte opatrne.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochranou masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Daijte pozor aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistu. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustate pracovny priestor stroj
vzdy vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Ni¢ na stroj nestavaijte.

Opravu poruchy na elektrickej pripojke smie
vykonavat iba elektrikar. PoSkodeny elektricky
kabel ihned vymerite.

VSetky upravy alebo udrzby
so strojom vykonavajte iba
pri odpojenom zdroji energie.

Prispdsobte otacky vretena priemeru frézy.
Vzdy posuvajte obrobok proti smeru ota€ania
frézy.

Malé obrobky pridrziavajte momoci podavaca.

Capovacie a drazkovacie operacie nie su
dovolené pre nebezpecenstvo Urazu.
Pracujte len s ostrymi nastrojmi.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut’ rizika.

Nebezpecni odlietavajuceho obrobku.
Nebezpecni spatného zaru.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data
Rozmery stola

Stél s rozSirenim
Frézovacie pravitko

610 x 360mm
1030 x 360mm
540-610 x 76mm

Odsévacia hubica D/d 100/57mm
Max. priemer frézy 50mm
Celkové rozmery 1030 x 360 x 410mm
Hmotnost 10kg

Magneticky vypinac:

El. napatie 230V/50-60Hz
Max. vykon horné frézky 1600W
Prad 0,9A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Istenie 10A

Izola¢na trieda |

4.2 Hluénost’

V zavislosti od hlu¢nosti horné frézky a typu
operacie. Pozrite sa na technické udaje na
Va$ej hornej frézke pre zistenie rizik hlu€nosti.

4.3 Rozsah dodavky

2x rozSirenie stola

3x vnutorné kruzky
Frézovacie pravitko
Pokosové pravitko

Pritlacny doraz

Pracovna doska

Hubica pre odsavanie prachu
Manual

www.igm.sk

-7-

icM



4.4 Popis stoliku

Pripojte spinacie skrinku

Obr. 4

Pripojte frézovacie pravitko

B

lc.

|

\Wi

Obr. 2

A - ochranny kryt frézy

B - hubica na odsavanie prachu
C - pokosoveé pravitko

D,G - prediZenie stola

E - magneticky vypinac

F — pritlaény doraz

H - vnutorné krazky

| - frézovacie pravitko

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a instalacia

Stdl je prepravovany v transportnom obale.
Stdl je urCeny na prevadzku v uzavretych
miestnostiach a musi byt umiestneny na
stabilné pevné a vyrovnané povrchy.

Stol méze byt priskrutkovany k stolu alebo
podlahe, ak je to nutné. Stdl je nutné po
rozbaleni skompletizovat.

5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stola zistite, ze je
poskodeny, neuvadzajte ho do prevadzky.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.
Pripojenie rozsirenie stola.

Pripojte rozsirenie stola (G, D, Obr. 1) s
dodavanymi skrutkami.

Obr. 5

Pripojte dosky frézovaciemu pravitku a
odsavaciu hubicu

Pripojte nohy k stolu

g

Obr. 7

Pripojte hornu frézku k frézovacie doske
A) Uchytenie priamo k stoliku:

Niektoré typy hornych frézok péjdu k stoliku
priskrutkovat rovno. Odstrarite plastovu
ochrannu dosku vasej horné frézky (Obr. 8)

Pripojte hornu frézku k doske pomocou
skrutiek.

Obr. 9

B) Uchytenie cez frézovacie dosku:

Vo vacsine pripadov bude potrebné prvu
priskrutkovat hornu frézku k frézovacie doske.
Diery musite vyvrtat podla otvorov na zakladnej
doske va$ej hornej frézky. (Obr 10) Diery si
mézete naznadit z plastovej dosky zakladny.

Priskrutkujte hornu frézku k frézovaci doske
pomocou skrutiek (Obr. 10). Priskrutkujte hornu
frézku s frézovacou deskou k frézovaciemu
stoliku pomocou skrutiek (Obr. 11)

www.igm.sk
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Obr. 11

Upevnite vlozku frézovacieho stola
2

Obr. 12

Zostavte pokosové pravitko

Obr. 13

5.3 Odsavanie prachu

Pred spustenim horné frézky, musi byt
pripojené odsavanie prachu. Sanie by sa malo
zapnut automaticky ked sa zapne horna frézka.

5.4 Elektricka pripojka

Z bezpec€nostnych dévodov musi byt horna
frézka pripojena k bezpe¢nostnému vypinacu
(E, obr 14).

Tymto bezpecnostnym vypinacom sa
vyhnetesamovolnému spusteniu frézky.
Napr. po nahodeni vypadnutych poistiek. apod

Pred tym nez zastrcite kabel do zasuvky.
Uistite sa, ze vypina¢ na hornej frézke je v
polohe vypnuté (OFF).

Maximalny vykon motora (vstupny vykon) horné
frézky moéze byt 1600W.

Uistite sa, ze privodny kabel neprekaza praci
ani volnému pohybu obsluhy.

Sietové kable a akékolvek prediZzovacie kable
musia vyhovovat platnym predpisom.
Pouzivajte iba kabel oznaceny HO7RN-F

Opravy elektrického prislusenstva méze
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

5.5 Zapnutie

Pootocte vypinac k polohe zapnuté.

Teraz mbzete zapnut stroj zeleny tlacidlom-on
na vypinadi (E, obr 14). Cervené tlagidlo-off na
vypinadi stroj bezpe€ne vypne.

6. Praca so stolikom

Ruéné zaobchadzanie s obrobkom:
Vedte obrobok priamo cez stdl pri tom majte
zovreté prsty v past.

Nikdy nedavaijte ruky pod alebo za kryt frézy

Vzdy frézujte proti smeru otacania frézy (Obr. 15)

| - X:;ﬁ]

Obr. 15

Pouzite podavac pri frézovani kratSich obrobku
ako 200 mm, alebo Uzkych obrobku.
Obrabanie pozdiZnych stran vykonavajte s
pomocou vhodnych pripravkov.

Obrobok o pripravok oprite (obr. 16)

.... Vysoké nebezpecenstvo spatného razu!

Pri vyrobe zlozitych tvarov, vytvorte presné a
pevné vedenie. Capovacie a drazkovacie prace
nie je dovolena - nebezpecenstvo poranenia!
Prevedte skuSobny rez na kuse odpadu. pred
zacatim prace na vlastnom obrobku.
Podoprite dlhé obrobky podstavcom alebo
pomocou prediZenia stola.

Vzdy obrabaijte iba jeden obrobok.

Nikdy nepracujte bez ochrannych krytov

- Vazne nebezpecenstvo Urazu!

Vzdy maijte ruky v dostatocnej vzdialenosti
odrotujuceho nastroja.

Pri obrabani tzkych obrobku (Sirka menej nez
150 mm) pouzite bo€ny doraz (F, Obr. 17).

Obr. 17

Pre vytvorenie pokosového rezu, pouzite
pokosové pravitko (C) na Sikmé rezy.

Pozor:

Upnite frézu do hornej frézky podfa instrukcii v
manuali pre hornu frézku.

Uistite sa, ze je fréza bezpecne upnuta nez
zacCnite obrabat.

Vzdy pouzivajte ostré nastroje.

Vzdy pouzivajte vSetky dodanné ochranné
kryty. Predtym nez zaCnete obrabat, sa uistite,
Ze su ochranné kryty v spravnej pozicii.

Horna frézka musi dosiahnut maximalnych
otacok, ako mozete zacat obrabat.
Odstranenie pylin a zvyskov dreva z okolia
frézy vykonavajte len ak je stroj vypnuty a
kompletne zastaveny.

Venuijte zvlastnu pozornost znizenie rizika
spatného razu.

Uistite sa, ze pritlaéné pravitko a bo¢ny doraz
sU v spravnej pozicii nez za¢nete obrabat.
Okolo frézy v stole, vzdy pouzite najmensi
mozny krazok. Opotrebovany krazok vymernite.

www.igm.sk
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CE - Megfelel6ségi nyilatkozat
Termék: Felsémaro asztal

JRT-1
Tipusjel6lés: 10000760M

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Sajat felel6sséguinkre ezuton kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az alabbi elirasoknak:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Atermék tervezése 6sszhangban van az alabbi szabvanyokkal:
** EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

A miszaki dokumentaciét készitette:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Muiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Kedves Vasarlé! Nagyon kdszonjik a bizalmat, melyet az uj JET termék megvasarlasaval szavazott meg nekiink. Ez a kézikonyv
a JET JRT-1 Fels6maré asztal tulajdonosai és lizemeltetéi szamara készilt a biztonsagos telepités, izemeltetés és karbantartas
érdekében. Kérjik, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen hasznalati utmutatéban és a kiséré dokumentumokban

leirt informacidkat. A JET gépet a jelen utmutaté és utasitdsok szerint hasznalja, igy elérheti annak maximalis élettartamat és
teljesitményét. Tartsa be a munkabiztonsagi szabalyokat.

Sok szakmai és személyes éromet kivanunk Onnek a JET géppel végzett munkaja soran.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és Garanciadlis szerviz

3. Biztonsag

Alapvetd biztonsagi tajékoztatas
Altalanos biztonsagi utasitasok
A kockazatok

4. A termék miiszaki leirasa
Miszaki adatok

Zajszint

A csomagolas tartalma
Atermék leirasa

5. Szdllitas és belizemeltetés
Szallitas és telepités
Osszeszerelés

Porelszivas

Halozati csatlakozas
Bekapcsolas

6. Munkavégzés az asztallal

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelenjuk, hogy a termék megfelel az
iranyelvnek és a hasznalati utmutat el6z6
oldalan ‘feltlintetett szabvanynak.

2. JET Garancia és Garancialis szerviz

A JET markanal arra térekszlnk, hogy a
termékeink a lehet6 legmagasabb min&ségliek
és élettartamuak legyenek. Ezért nyujtunk
garanciat a termékeinkre.

A garancia érvényesitését az IGM nastroje a
stroje s.r.o. (IGM szerszamok és gépek)ceg
hatalyos szerzédési feltételei és reklamacios
rendje szabalyozzak, amelyek aktualis valtozata
megtekinthetd a www.igmtools.hu.

3. Biztonsag
3.1 Alapvet6 biztonsagi tajékoztatas

Ez a termék asztali marogéppé

véltoztatja az On felsémarojat. Fa és

hasonlé alapanyagbolkészult termékek
megmunkalasara szolgal. Egyéb anyagok
megmunkalasa nem engedélyezett, csak
teljesen kivételes esetekben valdsithaté meg,
kizarolag a gyartéval torténd egyeztetés
alapjan.

Ne hasznalja fémek megmunkalasara.
Ugyeljen a munkadarab stabil elhelyezésére és
szilardan tartott vezetéseére.

A biztonsagos megmunkalas érdekében be

kell tartani a rendszeres ellenérzéseket és
karbantartast.

A felhasznalonak teljesitenie kell a térvényben

el6irt korhatar feltételét.

Az asztal csak hibatlan technikai allapotban
hasznélhaté.

A jelen hasznalati utmutaté utasitasai mellett
tartsa be az On orszagaban érvényes
biztonsagi eldirasokat és kuldn jogszabalyokat.

Tartsa be az altalanosan érvényes
biztonsagtechnikai szabalyokat és a
famegmunkald ill. fémmegmunkalé gépek
lzemeltetésének munkabiztonsagi elbirasait.

A helytelen kezelésbdl eredd karokért nem felel
sem a gyarto, sem a forgalmazo. A kockazatot
egyedul a felhasznalo viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelés mellett veszélyes lehet.

Olvassa el a teljes hasznalati utmutatot, miel6tt
elkezdene a termékkel dolgozni, és tartsa be
az ebben a hasznalati utmutatdban leirt 6sszes
utasitast.

Ovja ezt a hasznalati Gtmutatét a
szennyezddeésektdl és a nedvesseégtol, és az
asztal eladasakor adja at az uj tulajdonosnak.

A terméken tilos mindennem{ mdédositas,
atalakitas.

A munka megkezdése el6tt minden nap
ellendrizze a gép és a védéburkolatok
problémamentes mikoddését. A megallapitott
hibakat azonnal haritsa el, a meghibasodott
véddburkolatokat cserélje le. A gépet

csak tokéletes miszaki allapotban hozza
mikddésbe.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhez simulo dltdzéket, vesse le

a karkotdket, gydriket és lancokat. Csak
munkacipét viseljen, semmiképp se viseljen
szabadid@s labbelit vagy szandalt. Tartsa be a
személyi munkavédelmi elGirasokat.

Mindig viseljen védészemuveget. Mindig
hasznaljon hallasvedét. A szerszamok élesek,
és sulyos balesetet okozhatnak, mindig
6vatosan dolgozzon velik.

Ugy éllitsa fel a gépet, hogy elegends helye
legyen az Uzemeltetéshez és a munkadarab
biztonsagos megfogasahoz. A gépnek stabil
feluleten kell allnia, és kell6 megvilagitasnak
kell lennie felette.

Poros koérnyezetben valé munkavégzés soran
mindig viseljen védémaszkot.

Ugyelien a megfelelé megvilagitasra. Vigyazzon
arra, hogy a gép az alatéten alljon.

Gy6z6djoén meg rola, hogy a tapkabel nem
akadalyozza a munkaban. Soha ne érjen a

géphez a gép mikddése kdzben.

Legyen éber és koncentralt. Esszel végezze
a munkat. Soha ne dolgozzon boditd hatasu
szerek, pl. alkohol vagy kabitoszerek hatasa
alatt.

Figyeljen, ha gyerekek mozognak a gép
kdzelében miikddés kdzben. Soha ne
hagyja felligyelet nélkul az izemeld gépet.
Mindig kapcsolja ki a gépet, ha elhagyja a
munkateriletet.

Munka kdézben vigyazzon az ujjaira és a tébbi
testrészére. Soha ne miikédtesse a gépet
védéburkolatok nélkuil.

Semmit se helyezzen a gépre.

Az elektromos bekdtés meghibasodasat csak
villanyszerel§ javithatja. A sérult elektromos
vezetéket azonnal cserélje ki.

A gép mindennem javitasat

és karbantartasat csak az
aramforras lecsatlakoztatasa utan

végezze.

Az orso fordulatszamat a mardéfej atmérdje
szerint allitsa be. A munkadarabot mindig a
mardfej forgasaval szemben vezesse.

A kisméretli munkadarabokat toléeszkoz
segitségével vezesse.

A csapolas és nutolas munkamdiveletei
balesetveszély miatt nem engedélyezettek.
Csak éles eszkozokkel dolgozzon!

4. A termék miiszaki leirasa
4.1 Miiszaki adatok

610 x 360mm
1030 x 360mm
540-610 x 76mm

Rozmery stola
Stél s rozSirenim
Frézovacie pravitko

Odsévacia hubica D/d 100/57mm
Max. priemer frézy 50mm
Celkové rozmery 1030 x 360 x 410mm
Hmotnost 10kg

Magneticky vypinac:

El. napatie 230V/50-60Hz
Max. vykon horné frézky 1600W
Prad 0,9A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Istenie 10A

Izola¢na trieda |

4.2 Zajszint

A felsémarotol és a munkamdivelet tipusatol
fugg. A zajszint kockazatainak megallapitasa
érdekében nézze meg a felsémardja miszaki
adatait.

4.3 A csomagolas tartalma
2x asztalhosszabbito
3x belsd gylrik

www.igmtools.hu
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Maroévezet6
Szdgvezetd

Allithato ttkdz6
Munkafeliilet lemeze
Porelszivé csatlakozd
Hasznalati utmutato

4.4 A termék leirasa

B

2. dbra

A - marofej-vedo fedél

B - Porelszivo csatlakozé
C - Szogvezetd

D,G — asztalhosszabbito
E - magneses megszakitod
F — allithato Gtk6zd

H - bels6 gylrik

| - marévezetd

5. Szallitas és belizemeltetés
5.1 Szdllitas és telepités

Az asztal szallitasi csomagolasban kertl
szallitasra. Az asztal zarthelyiségben torténd
munkaveégzésre szolgal. Az asztalt stabil,
szilard helyre kell telepiteni.

Ha szlikséges,az asztal hozzacsavarozhato a
munkaasztalhoz vagy a padléhoz. Az asztalt
kicsomagolas utan 6ssze kell szerelni.

5.2 Osszeszerelés
Amennyiben kicsomagolaskor megallapitja,
hogy az asztal sérilt, ne tizemeltesse be.

Kérem, kdrnyezetkimél6 modon artalmatlanitsa
a csomagolast.

Asztalhosszabbito felszerelése
Szerelje fel az asztalhosszabbitot (G, D, 1.
abra) a mellékelt csavarokkal.

Szerelje fel az asztal labait.

3. abra

Csatlakoztassa a kapcsoldszekrényt.

4. abra

Szerelje fel a marévezetét.

=)

=

S

5. abra

Szerelje fel a marévezetdre a lemezeket és
az elszivo csatlakozét.

Csatlakoztassa a felsémarojat a maréasztal
lemezéhez.

A) Kozvetlen felfogatas az asztalhoz:

A felsémarok egyes tipusait egyenesen a
mardasztalhoz lehet csavarozni. Szerelje le a
felsémarojarol a mianyag véddlemezt (8. abra)

Csavarok segitségével rogzitse a felsémaroét a
munkafelilet lemezéhez.

9. abra

B) Rogzités asztalbetét segitségével:

Az esetek tobbségében a felsémarét els6é
|épésként az asztalbetéthez kell csavarozni.

Ki kell furnia a lyukakat a felsémardja talpanak
nyilasai szerint. (10. abra) A lyukakat kijel6lheti
a mlanyag talplemez szerint.

Csavarok segitségével rogzitse a felsémarot
az asztalbetéthez (10. abra). Az asztalbetétet a
hozza erfsitett felsémardval egylitt csavarozza
hozza a mardasztalhoz (11. abra).

www.igmtools.hu
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11. abra
lllessze be a maroasztal sziikitobetétjét.

2

12. abra

Allitsa 6ssze a szogvezetéot

13. abra

5.3 Porelszivas

A felsémaro elinditasa el6tt csatlakoztatni kell a
porelszivast. Az elszivasnak automatikusan el
kell indulnia, ha bekapcsolja a felsémarot.

5.4 Halozati csatlakozas

Biztonsagi okokbdl csatlakoztatni kell a
felsémarot a biztonsagi kapcsolohoz (E, 14.
abra).

Ezzel a biztonsagi kapcsoloval elkerilhetd

a felsémaro akaratlan elinditasa. Pl. a
szétkapcsolt halézati megszakito / biztositék
visszakapcsolasakor.

Miel6tt bedugja a tapkabelt a dugaljba,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a felsémaré
kapcsoloja kikapcsolt (OFF) helyzetben van.

14. abra

A motor maximalis teljesitménye
(teljesitményfelvétele) 1600W lehet.
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az elektromos
kabel nem akadalyozza a munkat és a
marodasztal koruli szabad mozgast.

A halozati vezetékeknek és az 6sszes
hasznalatba vett leng6hosszabbiténak is meg
kell felelnilik az el6irasoknak. Csak HO7RN-F
jelolést kabelt hasznaljon.

Az elektromos felszerelés javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

5.5 Bekapcsolas

Csavarja a kapcsolot bekapcsolt allapotba.
Most elindithatja a gépet a biztonsagi
kapcsolo z6ld on-gombjaval (E, 14. abra). A
biztonsagi kapcsolo piros off-gombjaval a gép
biztonsagosan kikapcsolhaté.

6. Munkavégzés az asztallal

A munkadarab kézi vezetése: A munkadarabot
egyenesen vezesse az asztalon s ekdzben az
ujjait tartsa 6koélbe szoritva.

Soha ne nyuljon az ujjaival a marofej-védé fedél
ala vagy mogé.

A munkadarabot mindig a mardéfej forgasaval
szemben vezesse (15. abra).
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15. abra

200 mm-nél révidebb, vagy keskeny
munkadarabok marasanal hasznaljon
tol6eszkozt.

Hosszanti oldalak megmunkalasat megfelel
eszk6zOk segitségével végezze.

Tamassza a munkadarabot a segédeszkdzhdz
(16. abra).

Nagy a visszarugas veszélye!

Osszetett formak gyartasanal alakitson ki
pontos és stabil vezetéeszkdzt. A csapolasi

és nutolasi miveletek nem engedélyezettek -
sérllésveszély all fenn!

Végezzen probavagast egy hulladék darabon,
miel6tt elkezdi megmunkalni a munkadarabot.
Téamassza ki a hosszi munkadarabokat
allvannyal vagy az asztalhosszabbito
segitségével. Mindig csak egy munkadarabot
munkaljon meg egyszerre. Soha ne dolgozzon
a véddfedelek nélkdl.

- Sulyos sériilés veszélye all fenn! Mindig
tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban a forgd
szerszamfejtol.

Keskeny (kevesebb, mint 150 mm-es
szélességii) munkadarabok megmunkalasa
esetén hasznalja az oldalsé Utkozét (F, 17.
abra).

17. abra

Szogben vagashoz hasznalja a szégvezet6t
(©).

Figyelem:

A maréfejet a felsémaroba a felsémaro
hasznalati itmutatéjanak utasitasai szerint
fogassa be.

Miel6tt elkezdi a munkat, gy6z&6djon meg rdla,
hogy a maréfej biztonsagosan lett befogatva.
Mindig éles szerszamot hasznaljon.

Mindig hasznadlja az 6sszes, tartozékként
mellékelt védéfedelet. Miel6tt elkezdi a
megmunkalast, bizonyosodjon meg arrdl, hogy
a védéfedelek megfeleld pozicidoban vannak.
A felsdmaronak el kell érnie a maximalis
fordulatszamat, miel6tt elkezdi a
megmunkalast.

A forgacsot és a hulladékanyagot csak a gép
kikapcsolt allapotaban tavolitsa el, ha mar
minden mozgé alkatrész leallt.

Szenteljen kiildnos figyelmet a visszarugas
kockazatanak csokkentésére. Miel6tt elkezdi a
megmunkalast, bizonyosodjon meg arrdl, hogy
a vezet6sin és az oldalso Uitk6zd megfeleld
pozicidban vannak.

Az asztalon hasznalt marészerszam kortiil
mindig a lehetd legsziikebb gylrit hasznalja.
Az elhasznalodott gylr(t cserélje le.

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci
Produkt: Stot frezarski

JRT-1
Numer seryjny: 10000760M

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2002/95/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Zaprojektowano zgodnie z:
**EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

(o0 L

2009-12-30 Carl Miiller, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéow JET JRT-1 Stotu frezarskiego, w ktdrej znajduja sie bardzo wazne informacje dotyczace instalaciji,
obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnos$ci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny nalezy korzysta¢ zgodnie z instrukcjg
obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkie zasady bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja
Dane techniczne
Poziom hatasu
Zakres dostawy
Opis stotu

5. Transport i uruchomienie
Transport i instalacja

Montaz

Odsysanie pytu

Potgczenie elektryczne
Wigczanie

6. Praca ze stotem

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na poprzedniej stronie niniejszej instrukgiji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET
Firma JET zawsze stara sie dostarcza¢ produkty
o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym Warunkom Handlowym
oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Stot frezarski bardzo tatwo przeksztatci
frezarke gérnowrzecionowg w frezarke
dolnowrzecionowg. Przeznaczony jest

do obrébki drewna oraz materiatow
drewnopodobnych. Obrébka innych materiatow
jest niedozwolona i moze by¢ wykonywana
tylko w szczegdlnych przypadkach, a to po
wczesniejszej konsultacji z producentem.

Nie wolno obrabia¢ metalowych materiatéw.

Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest
stabilny i odpowiednio poprowadzony.

Wiasciwe korzystanie oznacza takze
przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
wskazowek dotyczgcych konserwacii i
przegladéw.

Przestrzegaj okreslonego przez prawo
minimalnego wieku osob obstugujgcych stot.

Stot moze by¢ uzywany tylko w idealnym stanie
technicznym.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie ze stotem nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa
Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy stotu przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji na stole frezarskim.
Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

W razie wystapienia usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronng.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu
ochronnego.

Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne i
ochraniacze stuchu.

Narzedzia sg ostre i mogg prowadzi¢ do
ciezkich obrazen, zawsze obchodz sie z nimi
ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

zostata zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i
ptaskiej powierzchni.

Podczas pracy w zapylonym otoczeniu zawsze
nos$ maske ochronng.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajacych, takich jak alkohol czy narkotyki.
Pamietaj, ze leki mogg réwniez mie¢ negatywny
wptyw na twoje zachowanie.

Nie wolno dotykac wtaczonej maszyny.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny..
Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne
czesci ciata.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

Przed przystgpieniem do
konserwacji, czyszczenia
lub w przypadku przeprowadzania
) iek napraw maszyne nalezy oditgczy¢
od zrédta zasilania.

Dostosuj predkos¢ wrzeciona do srednicy frezu.
Zawsze przesuwaj przedmiot w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu frezu.

Mate elementy nalezy przytrzymac za pomocg
podajnika.

Operacje zwigzane z wykonywaniem wpustéw
i rowkow sg niedozwolone ze wzgledu na
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mozliwe ryzyko wystgpienia obrazen.
Pracuj tylko z ostrymi narzedziami.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja

4.1 Dane techniczne
Wymiary stotu

Stot wraz z rozszerzeniem
Przyktadnica frezarska

610 x 360 mm
1030 x 360 mm
540-610 x 75 mm

Dysza ssgca D /d 100 / 57mm
Max. $rednica frezu 50 mm
Wymiary catkowite 1030 x 360 x 410 mm
Waga 10 kg

Magnetyczny przetgcznik:

El. napigcie 230V /50-60 Hz
Max. moc frezarki gérnowrzecionowej 1600 W
Prad 0,9A
Potgczenie (HO7RN-F) 3x1,5 mm2
Bezpiecznik 10A
Klasa izolacji |

4.2 Poziom hatasu

Zalezy od poziomu hatasu frezarki
gornowrzecionowej i rodzaju wykonywanej
operacji.

Spojrz na dane techniczne frezarki
gornowrzecionowej, aby okresli¢ ryzyko hatasu.

4.3 Zakres dostawy

2x rozszerzenie stotu

3x pierscienie wewnetrzne
Przyktadnica frezarska
Przyktadnica uciosowa
Ogranicznik dociskowy
Ptyta robocza

Dysze do odsysania pytu
Instrukcja

4.4 Opis stotu

B

Rys. 2

A - ostona ochronna frezu

B - dysza do odsysania pytu
C — przyktadnica uciosowa
D, G - przediuzenie stotu

E - przetgcznik magnetyczny
F - ogranicznik dociskowy

H - pierscienie wewnetrzne

| — przyktadnica frezarska

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Stot jest przewozony w opakowaniu
transportowym.

Stot przeznaczony jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych i musi by¢
umieszczony na stabilnej, twardej i ptaskiej
powierzchni.

W razie potrzeby stét mozna dodatkowo
przykrecic¢ do stotu lub do podtogi.

Po rozpakaowaniu stét nalezy ztozyc.

5.2 Montaz
Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny.

Niektére uszkodzenia moga spowodowaé
niefunkcjonalno$é maszyny lub stanowi¢
powazne zagrozenie dla zdrowia uzytkownika.
Nie wolno uruchamia¢ uszkodzonej maszyny.
Opakowanie zlikwiduj w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Instalowanie rozszerzenia stotu.

Przymocuj przedtuzenie stotu (G, D, Rys. 1) za
pomoca dostarczonych s$rub.

Przymocuj nogi do stotu

Zainstaluj przelacznik wieloobrotowy

Rys. 4

Zamocuj przyktadnice frezarska

)
)
@

§°l==

v

Rys. 5

Przymocuj ptyty do przyktadnicy frezarskiej
i dyszy ssacej

Rys. 7

Przymocuj frezarke gérnowrzecionowg do
plyty frezarskiej

A) Montaz bezposrednio do stotu:
Niektére typy frezarek gérnowrzecionowych
mozna bezposrednio przykrecic¢ do stotu.
Zdejmij plastikowg ptytke ochronng frezarki
gornowrzecionowej (Rys. 8)
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Przymocuj frezarke gérnowrzecionowg za
pomoca srub.

Rys. 9

B) Montaz za pomoca ptyty frezarskiej:

W wiekszosci przypadkéw konieczne

bedzie najpierw przykrecenie frezarki
gornowrzecionowej do piyty frezarskiej.
Zgodnie z otworami znajdujgcymi sie na plycie
podstawy frezarki gérnowrzecionowej (Rys.
10) nalezy wywierci¢ otwory. W celu utatwienia
pracy mozesz na plastikowej ptycie podstawy
zaznaczy¢ otwory.

Za pomoca srub przykrec¢ frezarke
gornowrzecionowg do ptyty frezarskiej (Rys.
10). Przykrec frezarke gérnowrzecionowg
wraz z piytg frezarskg do stotu frezarskiego za
pomoca srub (Rys. 11)

Zamocuj wktadke stotu frezarskiego
2

Rys. 12

Zmontuj przyktadnice uciosowa

Rys. 13

5.3 Odsysanie pytu

Przed uruchomieniem frezarki
gornowrzecionowej nalezy najpierw podtgczy¢
odsysanie pytu. Odcigganie powinno wigczy¢
sie automatycznie po wigczeniu frezarki.

5.4 Polaczenie elektryczne

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa frezarka
gornowrzecionowa musi by¢ podtgczona do
wytgcznika bezpieczenstwa (E, rys. 14).

Wytacznik bezpieczenstwa zapobiega
spontanicznemu uruchomieniu frezarki.
Na przyktad, po wybiciu przepalonych
bezpiecznikow.itp.

Przed podigczeniem kabla do gniazda
elektycznego upewnij sie, ze przetgcznik
frezarki znajduje sie w pozycji OFF.

Rys. 14

Maksymalna moc silnika (moc wejsciowa)
frezarki gérnowrzecionowej moze wynosi¢ 1600
W.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Kable zasilajgce i przedtuzacze musza by¢
zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Uzywaj tylko kabla oznaczonego symbolem
HO7RN-F.

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykow.

5.5 Wiaczanie

Ustaw przetgcznik w pozycji wigczono.

Za pomoca zielonego przycisku on mozesz
teraz wtgczy¢ maszyne(E, rys. 14). Czerwony
przycisk off bezpiecznie wytgcza maszyne.

6. Praca ze stotlem

Reczna manipulacja z obrabianym
przedmiotem:

Prowadz obrabiany przedmiot bezposrednio po
stole majgc zacisniete palce w piesc.

Nigdy nie wkiadaj rak pod lub z tytu ostony
frezu.

Zawsze frezuj w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu frezu (Rys. 15)

’ =

Rys. 15

W przypadku frezowania waskich elementéw
lub krétszych niz 200 mm uzyj podajnika.
Obrabiajgc podtuzne powierzchnie zastosu;j
odpowiednie do tego celu przyrzady
pomocnicze.

Podeprzyj obrabiany przedmiot (Rys. 16)

.... Istnieje wysokie ryzyko odrzutu!
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Rys. 16

Podczas wytwarzania elementéw o
skomplikowanym ksztatcie nalezy pamieta¢ o
zapewnieniu precyzyjnego prowadzenia.
Wykonywanie wpustéw i rowkow jest
niedozwolone - grozi ryzyko obrazen!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonac¢
proébne ciecie na kawatku niepotrzebnego
materiatu.

Podpieraj dtugie przedmioty za pomoca
wspornika lub za pomoca przedtuzenia stotu.
Zawsze obrabiaj tylko jeden przedmiot.

Nigdy nie pracuj bez oston ochronnych — grozi
powaznym ryzykiem obrazen!

Zawsze trzymaj rece w odpowiedniej odlegtosci
od obracajgcego sie narzedzia.

Nastrojea Stro;e

Podczas obrébki waskich przedmiotow
(szerokos$¢ mniejsza niz 150 mm) nalezy uzy¢
ogranicznika bocznego (F, Rys. 17).

Rys. 17
Aby utworzy¢ ciecie ukosne, uzyj przykfadnicy
uciosowej (C).

Uwaga:

Przymocuj frez do frezarki gérnowrzecionowe;j
zgodnie ze wskazéwkami opisanymi w instrukcji
frezarki gérnowrzecionowej.

Przed przystgpieniem do obrébki upewnij sie,
ze frez jest dobrze zamocowany.

Zawsze uzywaj ostrych narzedzi.

Zawsze uzywaj wszystkich dostarczonych oston
ochronnych. Przed obrébka upewnij sie, ze
ostony znajdujg sie w prawidtowej pozyc;ji.

Frezarka gérnowrzecionowa musi osiggngc¢
maksymalng predkos$c¢, aby mozna byto
rozpoczaé obrébke.

Trociny i resztki drewna nalezy usuwac tylko
wtedy, gdy maszyna jest wylgczona i catkowicie
zatrzymana.

Zwrd¢ szczegblng uwage na zmniejszenie
ryzyka odrzutu.

Przed obrébka upewnij sie, ze przyktadnica
dociskowa i ogranicznik boczny sg we
wiasciwej pozycji.

Zawsze uzywaj mozliwie najmniejszego
pierscienia wokot frezu na stole.

Wymien zuzyty pierscien

IGM néstroje a stroje s.r.0., Ke Kopaniné 560,
Tuchomeétice, 252 67, Czech Republic, E.U.
+420 220 950 910, www.igm.cz

© 2020 IGM nastroje a stroje s.r.o.



